YAPILARDA MODERN AHSAP MALZEMELERIN KULLANIMI

MASIF YAPI KERESTESI - KVH®, iKi TABAKALI
KIRISLER - DUOBALKEN®, UC TABAKALI KiRISLER - TRIOBALKEN®
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Sekil 1:
(a) Oz Kesit
(b) Ozsiiz kesme

MASIF YAPI KERESTESI KVH® — OZELLIKLERI TAM

BELIRLENMIS MALZEME

Masif yapi kereste (KVH") tirlinleri 6zellikle
cagdas ahsap yapilarin artan taleplerine yanit
olarak gelistirilen 6zellikleri tam belirlenmis bir
ingaat malzemesidir. igne yaprakli agaclarindan
elde edilen KVH" driinleri firnda kurutulmus,
saglamlilik derecesine goére siniflandiriimis ve
genelde kama disli birlestirilmistir. KVH" Griinleri-
ne mahsus olan kesme tiirli ve firnda kurutmayla
%15+3 nem oranina indirilmis KVH" kirislerinin
bicim ve 6lciileri sabittir. Bdylece yapici ve etkin
bir ahsap korumaya sahip planlama ile masif
kerestelerin kimyasal yonden korunmasina gerek
duyulmamaktadir. KVH® kirigleri tanimlanmig
yiizeysel kalitesi ile tercih edilen kesitler ve

boyutlarda iiretilmektedir.

Ustiin kalite
KVH" elemanlarindan istenilen talepler, ulu-
sal standartlarin kriterlerinin 6tesindedir ve

yalniz giivenilir tagima giiciine degil hem de

tanimlanmis kaliteli yiizey talep edilmektedir. Boy-

lece miisaade edilen maksimum %18 aga¢ nemi,
cogu iilke standartlarin altindadir ve kaliteli ylizey
tanimi - eger iilke standartlarinda tanimlanmigsa
- zorlayici ve cok kriterler icermektedir.
Almanya’daki standardin saglamligina gore
siniflandirilan KVH" kirigleri, Avrupa standardin
saglamlik siniflandiriimasi ile karsilanabilinir.
Asagida konu ile ilgili kriterler daha detayh

aciklanacaktir.

Teknik kurutma ve 6zel metot ile kesme
Modern ahsap yapilar (binalar) icin, kullanilan
kereste nem orani 18% den fazla olmasi uygun
degildir ve hatta bazi Avrupa llkelerinde miisaa-
de edilmez. KVH" kiriglerini teknik bir uygulama
ile nem oranini yiizde 15 +3%'e indirilecek sekilde

firnnda kurutulur.

Kama digli baglantilarin yapimi icin birlestiri-
lecek parcalarin nem orani bu miktarin {stiine
gtkmamalidir. KVH" kirislerinin baska bir 6zelligi,
6zel tomruk kesme (bicme) metodudur. Yiizey
kalitesine gore, keresteler (kadronlar) 6zlii veya
ozsiiz kesitlerdendirler. 0z kesitlerde (6zden
gecen boyuna kesit), uzunlamasina tomruk en
ideal bir sekilde kesildigi icin, catlama olasiligi en
aza indirilmis olacaktir. Ozsiiz kesimlerde, catlama-
ya egilimi olan 6z-kalasi kesitten cikariimistir.
Kesmenin bu 6zel metodu, KVH"'nin, seckin boyut

kararliligini sergilemekte ve burulmasi diisuktir.

Avrupa normlarina gore saglamhik
siniflandiriimasi

KVH" kirislerini Almanya’daki DIN 4074 standardin
saglamligina gére siniflandirilir. Alman normu,
Avrupa saglamlik siniflandirma (EN14081) normu-
nun gereklerine uygun dur. KVH" igin kullanilan
Alman normuna gore siniflandirilan $10 sinifi,
Avrupa saglamlik normuna (EN 1912) gore C24 de
mutikabildir.

Yiizey kalitesine gore siniflandirma

KVH" kirisleri gerek 6l¢ii sabitligi ve diisiik nem
oranindan gerekse yiiksek kaliteli yiizeyinden
dolay kullanilacak olsun, yiizeysel kalitesi
bakimindan amaglara uygun iki gesit Uretil-
mektedir: KVH-Si / goriinen yiizeyler icin ve
KVH- Nsi / gériinmeyen konstriiksiyonlar igin.
Tasnif kriterleri Tablo 1 de verilmistir. ki cesitte de
kama disli baglanti kullanilmaktadir. Kullanilan
yapistiricinin nétral renginden dolayi goriin-
memekte ve ahsabin dogal yiizey goriiniimii

degismemektedir.



Tablo 1: KVH® Kiriglerin tasnif kriterleri

Tasnif kriterleri

DIN 4074-1 g6re
siniflandirma

Agac nemi

Kesme / bicme tiirii

Yan Hasarlar (Sulama)

Kesitlerin dlcii hassasiyeti

Budaklarin orani

Budaklilik

Agac i¢c kabugu
Catlaklar, radyal
(biiziilme) catlaklarn

Recine tomagi
Renklenme

Bocek saldirisi

Burulma

Uzunlamasina egilme

Uriiniin sonlarinin
islenmesi

Yiizeysel durumun temini

Kama disli baglanti

KVH?® kirislere olan talepler

Goriinen alanlar igin
(KVH*-Si)

En azindan S10TS;
DIN 1052 e gore C24

15% £ 3%

0Oz kesit (gévde ortasindan kesme),
talep lizerine 6z-siiz kesme

izin verilmez

Goriinmeyen alanlar igin
(KVH*-Si)

En azindan S10TS;

DIN 1052 e gore C24

15% £ 3%

0z kesit (6zden gecen
boyuna kesit)

Egik 6lculmustir
=10% en kiiglik kesit
tarafi

DIN EN 336 ye gore sinif 2 6lcii hassasiyeti:

b =100 mm:
b >100 mm:
Gevsemis ve dokiilen budak muisaade
edilmez: Maksimum 20 mm g olan
seyrek olarak mevcut budak veya dal
parcalarina miisaade edilmektedir.
$10: A=2/5
S13:A=1/5
70 mm 'yi asmayacaktir.

izin verilmez

Catlak genisligi b = 3 % ait oldugu
kesit tarafinda

Genisligi; b =5 mm

izin verilmez

izin verilmez

0z kesit (6zden gegen boyuna kesit)
=8 mm/2m
Oz-siizkesme=4mm/2m

Dik kesim

Rendelenmis ve diizeltilmistir

DIN EN 385

+1mm
+1,5mm

DIN 40741 e gore
Tasnif sinifi S 10

S10:A=2/5
S13:A=1/5
70 mm 'yi asmayacaktir.

DIN 40741
DIN 40741

DIN 40741

DIN 40741

0z kesit (6zden gecen
boyuna kesit)
=8mm/2m

Piiriizsiizlestirilmis ve
duizeltilmistir

Aciklamalar

Miuhendislik hesaplari, DIN1052 deki malzeme
Ozelikerine gore yapilacaktir.

Tanimlanmis nem orani, kama digli baglantilarin
tiretimi ve ahsabi dis etkenlerden korumak icin
kimyasal maddelerin kullaniimamasi icin 6n sarttir.
0z kesit:

Agac 6zlinlin agag govdesinin tam ortasindan
gecmeyen durumlarda, merkezden ayirma su sekilde
tanimlanmaktir. Ideal sartlarda bilyiiyiip gelisen agag
govdesi, merkezinden (6ztinden) ikiye ayrilir.

Oz-siiz kesme: ortadaki 6z-kalasi kesitten gikarilmistir.
0Oz kalasin capi d > 40 mm dir.

Uzunlamasina olan dlgii hassasiyeti siparis verenle
siparig alan firma arasinda kararlastirilmasi gerekir.

Tabii agac dubeller yedek olarak kullanilabilir.
Goriinen kisimlarda maksimum 2 tane yan yana

Budaklilik (A) DIN 4074-1 g6re hesaplanir. Makine ile
siniflandirmada

. gbriinmeyen alanlar icin budak boyutu dikkate
alinmaz

.goriinen alanlar icin a = 2/5

S10, DIN 4074-1 e gore, goriinen alanlar icin daha
yuksek talepler

daha fazla kriterler

510, DIN 40741 e gbre, gbriinen alanlar icin daha
yiiksek talepler

510, DIN 4074-1 e gore, goriinen alanlar icin daha
yiiksek talepler

Diger kriterlere uyum saglandiginda, toleransi asan
burulma beklenmediginden dolayi, burulma icin
tanimlanmig degerleri tam olarak belirlenmistir
Karsilastirma

S10 ve S13, DIN 4074-1 gore

=8mm/2m



- Teknik kurutma isleminden
dolay, 140 dan fazla olan kesit
boyutlari verilmemistir.

- Tablo tam degildir ve
sadece yardim olarak cesitli
kesit boyutlarin tahmini igin
verilmistir.

- Talep lizerine, tercih edilen
ebatlar baska agac tiirleri icin
de sunulmaktadir.

- Talep lizerine, tercih edilen
ebatlar gériinen alaniar igin de
sunulmaktadir.

Ahsabi korumak icin kimyasal 6nleme

gerek yoktur
Ahsabin dis etkenlerden korunmasi icin kimyasal
maddelerin kullaniimasina gerek duyulmamasi

icin, teknik kurutma 6n sarttir. Teknik kurutma

agacin catlak olusumunu azaltir ve bocekler cekici

olan ahsabin icerik maddesinin ugmasina neden
olur. KVH" Giriinlerinde maksimum %15 * 3den
asagi olan nem oranlarinda ve ahsap korumaya
sahip planlama ile agaclara zara veren mantar

olusmaz.

Yaklasik 15 yildir KVH® kirisleri kullanilmaktadir ve
simdiye kadar yapilan incelemelerin hicbirinde bir

bocek basmasi tespit edilmemistir. Béylece KVH"
elemanlari igin bocek tehlikesi yoktur denilebilir.

KVH® kirigleri asagida gdsterilen uygula-
malarda kullanimi tercih edilmektedir:

 Tasiyici ve rijitlestirici nitelikte olan
ahsap konstriiksiyonlar, 6rnegin kolon-
lar, mertekler, kirigler ve iskeletli yapi

* Yiiksek derecedeki estetik taleplerden
dolayi goriinen yapi kisimlari
(KVH® - Si)

* Ahsap koruyucu kimyasallar
kullanilamayan insaat elemanlari

* Yiiksek derecede boyutsal istikrar
gerektiren elemanlar icin

KVH® - Kesitler ve boyutlar

KVH" kirisleri, gériinmeyen alanlar icin tercih
edilen kesitlerde Tablo 2 de verilmis. Yiizeysel
kalitesine gére rendelenmis ve diizeltilmis veya
puriizsizlestirilmis ve diizeltilmistir. Standart
uzunluklari 13 metreye kadar mevcutturlar.
Siparise gére daha uzun kirisler (6zel uzunluk)
uretilmektedir.

Siirekli, ekolojik ve saglikl

KVH" kirigleri stirdiirtilebilir ormancilik ilkesi-

ne gore isletilen Avrupa ormanlarin igne
yaprakl agaclarindan iiretilmektedir. Ahsabin
teknik kurutulmasi icin geri dontisiimlii enerji
kullanilmaktadir. islemi kolay oldugu icin isleme
gerekli enerji miktari azdir ve bu yiizden ekolojik
denge bilancosunun diisiik olmasinin siirpriz
olmadigi sdylenebilinir.

Tablo 2: Ladin ve géknar agacindan iiretilen gériinmeyen (NSi) alanlar icin KVH® kiriglerin

tercih edilen ebatlari

Kalinik (mm) 100 120 140
Genislik (mm)
60 | | |
80 | | |
100 | | |
120 | |
140 u

160 180 200 220 240
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |



Cagdas insaat projeleri icin en 6nemli sartlardan
biri, sagliga zararli olmayan dogal yap1 malze-
melerinin kullanimidir. KVH" kirigleri %18 altinda
bir ahsap nemine kadar kurutulur. Bdylece i¢
mekandaki hava rutubetini kendine cekme kabi-

liyetine sahiptir. Bu nedenle saglikli bir yasam

ortamina kavusulmasi icin katkida bulunmaktadir.

Eneriji tasarruflu

Ahsap isi iletkenligi diger insaat malzemeleri
ornegin beton veya celik ile karsilastirnldiginda,
dustk seviyededir. Tasiyict KVH" elemanlarindan
yapilmis dis duvarlarin ve ya catilarin isi
iletkenliginin diisiik olmasindan dolay, isi
kopriisii olusmaz, boylece enerji tasarruflu bir

yap! mimkindiir.

ic mekanin hava gegirmezligini saglayabilmek
icin, 6lcilisii sabit, sekil degistirmeyen ve hava
gecirmez yapi elemanlar gerekmektedir. Ozel
kesme metodu, dakik dlciiler ve maksimum %18
agac nemi ile Uretilen KVH" elemanlari enerji
tasarruflu ve pasif binalar icin kullanima hazir

yiiksek kaliteli bir malzemedir.

Kalite kontrollii iiriin

KVH" kiriglerinin tiretimi icin ilk dnce kama disli
baglantili elemanlarin imalat sartlari dikkate
alinmasidir. Uretici firma agac¢ malzemelerini

standart yapistiric kullanarak yapistirabilme

. Hersteller .

DIN 1052:2010-12
Vollholz mit
Keilzinkenstoft
c24

miisaadesine sahip

olmasi, suirekli tiriin dene-

tlenmesi ve de disaridan

yapilan denetlemelerden

Bildzeichen
der
Zertifizierungs-
stelle

gecmektedir. Bu kriterlerin

uygunlugu, U isareti ile
(sekil 2) belirlenmektedir.

Tablo 2, ek talepler geregince
kendi ve disaridan yapilan
denetlemeler ile Giretilen KVH"

—
]
]
]
]
=
kirigleri, KVH" denetleme logo- :
—

su ile (sekil 3) isaretlenirler.

U ve KVH isareti ile misterilerin, mimarlarin ve
planlamacilarin insaat projelerini gerceklesti-
rebilmesi icin yiiksek kaliteli, glivenilir ve kalite

kontrollii malzeme sunulmustur.

Sekil 2:
Uygunluk isareti (U- isareti)

Sekil 3:
Kalite kontrolli isareti
(KVH®- isareti)
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IKI (DUOBALKEN®) VE UC (TRIOBALKEN®) TABAKALI
KIRISLER — BUYUK BOYUTLAR ICIN GELISTIRILMIS BIR URUN

Masif yapi kerestesinin teknik kurutma igleminin iki veya li¢ tabakali kirisler, KVH® resmi dene-

ticari acidan sinirlara tabidir. Biiyiik kesitler icin tleme kurulus liyeleri tarafindan Aimanya’da

mantikli bir gelisme sonucu olarak Ikili ve Uclii gecerli olan resmi denetleme dairesinin

kirisler (tabakali kirisler de deniliyor) mevcuttur. Z-91-440 numarall miisaadesine gore liretimi
yapilmaktadir (sekil 4). Bu miisaade, KVH" deneti-

iki/tabakali (Duobalken®) ve ii¢ tabakali (Triobal- mine benzer olarak, denetim kapsamini diizenle-

ken®) kirig tiriinleri firinda kurutulmus, saglamhilik mektedir.

derecesine gore siniflandiriimig ve genelde boy

yoniinde kama disli olarak birlestirilmistir. Lamel-

lerin kesit ebatlar dyledir ki teknik kurutma H |

giivenilir ve ekonomiktir. ki veya iic adet kalasin

Z-9.1-440

Duobalken
veya ahsabin lifleri birbirine paralel olacak sekil- c24 Sekil 4:
de (ist Uste (ara alanlarindan) yapistirilir ve daha Bildzeichen “U” isareti

der
Zertifizierungs-|
stelle

iki /tic tabakall kirisler v
(Duobalken® e Triobalken®)

sonra yiizeyleri planyalanir (rendelenir). Ust iiste

yapistirmak ve diisiik nem orani, bu elemanlarin
KVH" kirislerine gore catlama, egilme ve burkul-

ma olasiligini azaltir.

(——

—_——— !

Goknar - Cam Ladin -

h=——



KVH® Kirisleri iki tabakal kirigler Uc tabakal kirigler

Ozellikler Kesitler ve Boyutlar

iki tabakali (Duobalken®) ve ii¢ tabakali (Tri- iki ve lic tabakali kiriglerin standart ve sistem
obalken®) kirislerin nemi maksimum %15 ile uzunluklari 13 metreye kadar mevcuttur. Tercih
KVH" kirislerin den daha diisiiktiir. Iki ve ii¢ edilen boyutlar asagidaki Tablo 3'de gosterilmistir.
tabakali kiriglerin saglamhgi ve sertligi ulu- Siparise gore cesitli uzunluklarin (daha uzun) teslimi
sal standartlarinda verilmis lamellerin 6zel- miimkiindiir

liklerine gore siniflandirilir. Genelde Alman

siniflandirmasina gére S10 lamellerden yapilmisg Kullanim
Iki ve {ic tabakali kirisler, Avrupa saglamlik iki (Duobalken®) ve iic (Triobalken®) tabakali kirigle-
siniflandirmasina gore C24%e esittirler. rin kullanim alani KVH" kirigler gibi ve beraber cok

uyumlu olarak kullanilabilmektedir. Bu kirisler 6zel-

iki tabakali ve iic tabakali kirislerin, kesit 8lcii likle biiyiik kesitler gerektiren ve gok yiiksek yiikleri
hassasiyeti en siki sinif 2 6lcii hassasiyeti, DIN EN tasimaya uygundurlar. Boyutsal istikrar ve yiiksek
336'ye goredir. iki ve ii¢ tabakali kirigler iki ¢esit derecede estetik ve mimari tasarim gerektiren yapi
ylizeysel kalitede goriinen alanlar (Rendelenmis elemanlar icin de tercih edilmektedirler.

ve diizeltilmis) ve gériinmeyen alanlar
(Purtizstizlestirilmis ve diizeltilmis) icin

sunulmaktadir.

Tablo 3: Ladin ve géknar agacindan iiretilen iki ve ii¢ tabakali
kirigler icin tercih edilen ebatlar

Kalinlik (mm) 100 120 140 160 180 200 220 240
Genislik (mm)
Talep iizerine,
a0 u u u u u u u u tercih edilen ebatlar
80 ] ] ] ] ] ] baska agacg tiirleri icin
de sunulmaktadir.
100 | | | || | |
120 | | | | | |
140 | | | | | |
160 | | | |
180 | | | |
200 || | |
M - gériinmeyen alanlar (NSi)
240 |

= goriinen alanlar (Si)



Daha fazla bilgi:
www.kvh.eu web sitesinden elde edebilirsiniz.

Kiinye:

Yayimlayan:

Uberwachungsgemeinschaft Konstruktionsvollholz e.V.
Elfriede-Stremmel-Strafie 69

D-42369 Wuppertal

Telefon: ++49 (0)202 / 978 35 80

Faks: ++49 (0)202 / 978 35 79

E-mail: info@kvh.de veya info@kvh.eu

Internet: www.kvh.eu, www.finger-jointed-timber.com

www.solid-timber.com, www.structural-timber.com
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